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Check Pin for Cutting Taps
切削タップ用下穴径チェックピン切削タップ用下穴径チェックピン切削タップ用下穴径チェックピン

タップ下穴の寸法管理が簡単に!!

　通常、めねじ検査は、ねじプラグゲージ

（GP・NP）のチェックでおこなわれます

が、めねじ内径の寸法測定は、おこなわれ

ないケースがほとんどです。

　本来の「めねじ検査」は、「谷の径」

「有効径」「ピッチ」「ねじ山の角度」の

4つを通りねじプラグゲージ（GP）で

チェック※し、さらに、内径を「内径用プ

ラグゲージ」でチェックするのが正しい方

法です。

しかし、現在は適切な「内径用プラグゲー

ジ」の入手が容易でないため、内径のチェ

ックが無視されているのが現実です。

　「確かなねじを提唱する　YAMAWA」は、

簡単に内径チェックを行えるツールとして

「切削タップ用下穴径チェックピン」を準

備しました。

ストレートタイプ
（通り・止り穴共用）

テーパタイプ
（通り穴用）

（5本組）

（1本）

タップ加工で下穴管理はしていますか？

●テーパタイプ

●ストレートタイプ

ピン径
φ4.972mm

ピン径
φ5.080mm

下穴径：φ5.0mm　止り穴

合格

合格ライン

NG

下穴径：φ5.0mm　通り穴

使 用 例

両頭のストレートピンで
下穴径管理、レーザー
マーク部により加工深さ
の管理が簡単に行えます。
※ひっかかり率別に
　5本準備しています。

深さチェックライン

レーザーマーク部により
下穴径管理が一目で確認
できます。

トトトレレレートトトタタタイイイププププススス （（5（5（5本本組本組本組））））

テテーパパタタイイプププ
（通り穴用）

（（1（1本本）本）

り・止り穴共用）（通

※なお、「有効径」は、止りねじプラグゲージ（NP）
　でもチェックされます。



形状寸法表

メートルねじ用下穴ドリル径表

ねじ下穴径のひっかかり率算出式及び
めねじの山の高さと断面積の関係

ストレートタイプ（通り・止り穴共用） テーパタイプ（通り穴用）

取り扱い上の注意点

TCC-011010

〒104-0031　東京都中央区京橋3-13-10（中島ゴールドビル）

●タッピング技術相談室：　　0120-800-418　タッピングQ＆A

●ホームページアドレス：http://www.yamawa.jp

㈱やまわテーシーセンター　　㈱やまわエンジニアリング

本　社

フリーダイヤル ヤ マ ワ ハ ヨ イ ヤ

YAMAWAグループ

※改変等のため予告なく仕様を変更する場合があります。予めご了承いただきますようお願い申し上げます。
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呼 び 全 長
（ひっかかり率）（ひっかかり率） (1.5D) (2D) (2.5D)
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呼び 全 長
（ひっかかり率） （    ）（    ）（ひっかかり率）
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※JIS 6H（2級）めねじ内径を表します。

※M2～M6は先端平になります。

※管理したい穴寸法によってはネック部に識別用カラーリングができます。
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呼び ドリル径

めねじ内径※

Min
（ひっかかり率）

Max
（ひっかかり率）

ひっかかり率（％）

基準のひっかかり高さ ： メートルねじ　0.5413P　P=ピッチ

外径の基準寸法－下穴径

（※切削タップの場合）

めねじ

3

5
7

9

11

13

P

16
.7

16
.76.

2

33
.3

31
.2

50
66

.7 50

83
.3

73

10
0

10
0

ね
じ
山
の
高
さ（
％
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断
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％
）

2×（基準のひっかかり高さ）
× 100

ねじ山の高さと断面積の関係

は右図の通りで、ねじ下穴径

は許される範囲で大きけれ

ば、タッピングによるねじ立

てにも有利といえます。

●製品チェックピンはきれいに清掃してから、ご使用下さい。　●チェックピンには、過大な力を掛けないで下さい。
●ご使用後は錆防止の為、防錆処理を行って下さい。
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